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@ 30 X 9,56 mm

]

30 X 9,5 mm

Parquet massif collé en bambou verni

Description

Réf. bf-1a660 :
1 pli
15 x 96 x 960 mm

Réf, bf-la371 :
Lame large

3 plis

15 x 154 x 1820 mm

Conditionnement : 2,242 m2 / paquet

Ref :
Essence : Bambou - Asie

Pose : Flottante

Pose : Collée

Finition : verni

Dureté des bois : dur

Couleur dominante : brun clair

Compatibilité sols chauffants : électrique rayonnant, basse température eau chaude
Aspect : chanfreins GO4

Prix au M2: Nous consulter
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VITESSE DE ROTATION (tours/minute) DE L'ARBRE PORTE-OUTILS

37
2
63
67
80
84

Abaque de vitesse de rotation pour toupie
59

=

g

46

61

294N

64

73

g

3500 400¢

'PORTE-OUTILS A RAINER EXTENSIBLE

2 || ]| 2z || & cp :
PR 003005 150 5/95 25 20449) | W1 Wb B23
PR 003070 150 |[|8/155 25 2(2+2) | WS W3 J21
PR 003015 ; 160 4/15 30 204+2) | W1 Wad K23
PR 003020 160 5/95 30 204+2) | |W1 W6 EQ23
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PR 003035 180 10/19,5{| 40 2(242) | |WéH W3 ce3 f
I FRAISE INTERMEDIAIRE
160 x HC = B mm ; Entnnﬂbla de18155mm - o160 xM4 = 10 mm: Extensible de 5 & 19,5 ou 10 & 23,5 mm

WITH INTERMEDIRTE
diemetar 160 x M4 = Bmm: Adjusteble from 4 {0 I5.5mm - diemeter 160 k M{ = [0 mm; extensible from 5 to 19.5 or 10 ta 29.5mm

CON FRESA INTEAMEDIARIA
0 160 % M4 = 8 mm: Extensible de 4 8 15,5 mm - @ 160 & M4 = 10 mm; Extensible de 5 8 19,5 6 10 @ 29,5 mm
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-QUTILS A FIXATION MECANIQUE - Lames en acier rapide ou carbure.

DANGER
Mauvaises conditions d'utilisation
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Vc: vitesse de coupe m/s -  F: vitesse d'aménage m/mn
S : frequence de rotation tr/mn - f: pas d'usinage mm - Z:nombre de dents

N

N\

37
39
42
550
59
2500 2803

46

| PCATE

|

= (9rx D x 8) /60 F=(fxZx8S) /1000
= (Vc x60)/9r x D f=F /(Sx2)

i
|
|
|
|
F

380 10750

&0

80

100
120
140
160
1B0
250
280
200
320
350
400
420
450

i CUTIL MONOBLOC en.aGier au chrome et QUTIL A PASTILLES BRAS

! | OUTIL A PASTILLES BRASEES en carbure de tungsténe. V

Diametre de l'outil {rmm)

Trap pew de nachiines sont fournies avee e docunrent essentiel ! N
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